pax.

max.

D-D 5:1
(90 gedreht
90 Rotated)

unlastend
all around 1y *

1
1
unlaufend
frei von Flux, Verunreinigung
und Werkzeugaarkierungen
all around
free o flux, contasination
and tool mark
s

(s#5.5%2)
Tur in Sohnitt F-F (4
only TnSection sut FoF (ax)

(7.5)

bei 0° Ausstellwink

( el
at flare angle of 0 degrees)

dritter Schlitz von Ansicht Y

nur in Scnitt D-D, nicht umlaufend

Default:
oder halten Sie Ricksprache mit Behr

Einschnuerung 2!
Deformation alunqsldz and frontside
from tooling allow

Teduction of thickness 25%

only in section D-D, not all arround
third slot of view Y

default:
—lor take approval from Behr

Unlaufend
all around

Werkzeugbed, Verfornung Langs-
und Stimseitig 2ulissi

C-C 5:1

Biegekante uslaufend,
Biegung ua neutrale Faser

Bending edge all around,

Bend aroun

(85) _
(1)

neutral fibre

Werkzeugbed. Verforaung in Eckbereich
zulassig max. Ej

Deformation at the corner from tooling

allowed max. reduction of thickness 30%

zm,,, oress

Anzahl Wellschlitze
Number of slots

ungerade gerade
uneven even
b= 10 b= -Y/2
c=0 c= -2/2

Anzahl Durchzuege
Number of ferrules

ungerade gerade
uneven even
a= 0 = -50/2

Beispiel s.Blatt2
Example see page 2

exempl.Darstellung der I{latlne
pla

exenpl.

design of the

8.5

_Stanzmass | stamping ¢

Stempelmass |
punch dim 2 £0,01

tuss in Rahaen der Erstbemusterung

vorgelegt we

wust b6 provied prior to initial

sample release

Ladeluftseite
Charge Air Side

v
- (Ae)

Bt
((n2-1) *Y)

an allen 4 Anlageflaschen (A1-Ad)

lotplattierte Seite eben eingespann

Stanzrichtung (Luftseite) fixed planar at all 4 corners (A1-Ad)
stanping direction cladded side konvex
airside [0,6] A < 249
[1,0] & = 250 - 499
[2,0] & > 500

((n1-1) X Q)

JL(n1-1)/2)150

all ferrules)

5:1

Herstelldatun 3-stellig
date of manufacture 3-digit
gem/acc to KN AR.00122

Anbindung stirnseitig wahlweise,

Optionals A
Part Num \ /-0,5nm tief/hoch zulaessig.
e ‘5' (8] \\ Connection frontside

-

~(5)(8)

f=—=——H

Durchzueg nach KN AR.01384 Pos., siehe Tabelle

Bemerkungen | Remarks:

Teile genaess [ parts according : PaL.0022
Wessung nach | measurement acc.to : PN V 01379

Radien / not specified Radii : R0.5 - A1

Prifung gen. BEHR Standard Kontrollplan als Winimalanforderung
zur Qualitaetskontrolle. Weitere Festlegungen in Abstimmung

nit BEHR Qualitdt

Checks acc. to BEHR standard control plan as minimum requirelznt
for Quality control. Additional requirements to'be alligned

Wit H

Nicht ben.

Restoelnenge nach GN AR 01024 5.2 fuer
NOGOLOG Latung] Thersoentfettung zuldssig
rest 0il acc. AR .

VOE0L05 bFaging] hermo depreasing allowed

Changes to part design, materials or processing require
prior approval fm SEfR-engineering

Aenderungen an De al oder Prozess nur nach
Freigabe durch senr Entnickling

Enginsering departaent is responsible for dimensions
Fachabteilung ist verantwortlich far Ma

s o s o a

T

ung! s ’lat‘x-mm.
300,3 291,3 79,3 70,7 11,06 297*64 1,5 15 15 16 20 1,15 18 19 4 1260 10-Darstellung in Originalgroesse Qualitaetswichtiges Merknal |[suwseu sursiotsle ) (| en An-3003 mod.-0 G An.00126 igide cledde:
Attention! nach KN AR.00302 critient amretriati |7 e
itig | sti iti 150-view representation in original size X owtsing orsserint e ey
laengsseitig | stirnseitig (1) significant Characteristic d DIN 6930-m
" A M e e
fohr Teilung Anoany  [2longside(n2)] frontal(nd) | pos.nr.fuer Durchzugs- nach KN AR.00302
eom. nach / Pos.No.for e
A B c [} E Tube s Pitch Y z ST-B ST-D Rohre / n2/n3 Anzahl Wellschlitze | ' ferrcle dimensions mmm,, O Acceptance dimension
H*8 sa Nunmber of je Seite / n2/n3 No. of acc.to KN AR.01384 1o Liwititg car a ¢ e crautation (4X) acc. to KN AR.00302
tubes crimping slots per side (Fipiat] Soagesds thet 1o biodins
originl usguge: geroan Y
T z 0 G 0 B T [0 T i 3 73 T T 75 i T 7 T {5} [ T %0

P A b L U L L M

T e
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